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5 

Polsterteil, insbesondere Ausstattungsteil ftir den Innenraum eines 
Kraftfahrzeugs, Verfahren zu seiner Hersteilung und Sitz 

10 Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Polsterteil, insbesondere fur den Sitz eines 
Kraftfahrzeugs, mit einem Schaumstoffkorper und einer zumlndest In 
Teilbereichen seiner Oberfiache angeordneten Schutzschicht, ein zur 
15 Hersteilung eines Polsterteils geeignetes Verfahren sowie einen mit einem 
derartigen Polsterteil ausgestatteten Sitz, insbesondere Fahrzeugsitz. 

Stand der Technik 

20 

Ein gattungsgemaBes Polsterteil ist aus der Druckschrift DE 44 38 01 8 A1 
bekannt. Der dort offenbarte Flugzeugsitz ist mit einem Sitzpolster ausge- 
stattet, das an seiner Unterseite mit einer gewebeartigen Schutzschicht und, 
nach einer besonderen Ausfiihrung, einer zusatzlichen Zwischenschicht aus 
25 einem Gewirke, Netz oder Gitter versehen ist. Diese Schichten dienen dazu, 
das Polsterteil bei Benutzung des Sitzes und den damit verbundenen 
mechanischen Belastungen vor einer Besch^digung durch die metaillsche 
Tragstruktur des Sitzes Oder einem Im Polster befindlichen Federkern zu 
schQtzen. 



30 
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Im genannten druckschriftlichen Stand der Technik wird die Schutzschicht 
mit dem Polsterteil uber voneinander distanzierte Klebestellen verbunden. 
Aus der Praxis der Herstellung von Kraftfahrzeugsitzen ist ferner bekannt, 
zuvor gefertigte Gewebezuschnitte in die Schaumform einzulegen und durch 
s Umscliaumen an das Polsterteil zu binden. 

Beide Verfahren fOhren zu einem brauchbaren Ergebnis, sind jedoch sehr 
arbeitsaufwSndig. 

10 

Aufgabe 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Polsterteil bereitzustellen, 
dessen Oberfiache gegen mechanische Beschadigungen geschQtzt ist und 
15 welches mit ven-ingertem Aufwand herstellbar ist. 

Ldsung 

20 Die Aufgabe wird bei einem gattungsgem&Ben Polsterteil erfindungsgemaR 
dadurch geldst, dass die Schutzschicht einen als Fliissigkeit applizlerbaren 
und aushartbaren Werkstoff enthalt. 

Die Schutzschicht wird vorzugsweise auf reibbelasteten, insbesondere der 
25 Metallstruktur eines Sitzes zugewandten Teilbereichen des Polsterteils 
angeordnet, an denen die Schutzwirkung von besonderer Bedeutung ist. 
Der Schaumstoffkorper als solcher besteht mit Vorteil aus einem offenpori- 
gen Kunststoffschaum, insbesondere aus Polyurethan, der ein angenehmes 
Sitzklima aufweist. Da die Schutzschicht auf dem SchaumstoffkSrper mit 
30 Vorteil nur partiell und nicht auf der dem Sitzinsassen zugewandten 
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Oberfiache aufgebracht wlrd, bleibt das Sitzklima weitgehend 
unbeeintrSchtigt. 

Die Schutzschicht enthalt bevorzugt ein Polymerisat, Insbesondere einen 
5 radikallsch polymerisierbaren Kunststoff. Besonders geeignet ist ein 

Polyvinylacetat (PVA), das als FIQsslgkeit mit einer Viskositat von 0.1 bis 1 .0 
Pa s / 20'C applizierbar Ist. Zur Verbesserung des Abriebverhaltens kann die 
Schutzschicht ferner Fasem, insbesondere aus Polyamid Oder Glas, 
enthalten, die mit Vorteil aus Faserstucken, vorzugsweise mit einer Lange 
10 von 1 0 bis 1 00 mm, bevorzugt 25 bis 75 mm, insbesondere etwa 50 mm 
bestehen und im Wesentlichen regellos in der Schutzschicht angeordnet 
sind. Der Fasergehalt in der Schutzschicht betragt dabei 5 bis 20 Gew.-%, 
insbesondere etwa 10 Gew.-%. In der Regel ist es ausreichend, wenn die 
Schutzschicht eine grdSte DIcke von 0,05 bis 0,5 mm, bevorzugt 0,1 bis 0,25 
IS mm aufweist. 

Eine derartige Schutzschicht kann, Im Gegensatz zu den aus dem Stand der 
Technik bekannten AusfQhrungen, automatislert auf die betreffenden 
Oberflachen des Polsterteils aufgetragen werden. 

20 

Ein die gestellte Aufgabe gleichfalls IQsendes Verfahren zur Herstellung 
eines Polsterteils, bei welchem eine verschSumbare Masse in ein 
Formwerkzeug eingefullt, die Masse zu einem Formteil verschaumt und 
nachfolgend entformt wird, ist dadurch gekennzeichnet, dass das Polstertell 
25 zumindest in Teilbereichen seiner Otierfldche mit einer In flusslger Form 

applizierbaren Schutzschicht aus eInem aushartbaren Werkstoff ausgestattet 
wird. 

Der aushdrtbare Werkstoff wird dabei vorzugsweise vor dem EInfQIIen der 
30 verschSumbaren Masse zumindest auf Teilbereich der Werkzeugoberfiache 
und/oder nach dem Verschaumen der Masse auf das Formteil aufgebracht. 
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insbesondere aufgespruht. 

Dabei kdnnen dem aushartbaren Werkstoff Fasern, insbesondere Faser- 
stucke belgefiigt warden, wobei die Fasern einem Applikatlonswerkzeug mit 
5 Vorteil als Endlosfasem (Rovings) zugefQhrt, dort geschnitten und 
nachfolgend als FaserstQcke appliziert warden. 

Zeitgleich kann dem Applikationswerkzeug der aushartbare Werkstoff in 
flussiger Form zugefuhrt werden, welcher die Fasern oder FaserstQcke in 
10 ihrer Lage auf der Werkzeugoberfiache und/oder dem Fomnteil fixiert. 

Die Applikation des aushSrtbaren Werkstoffs kann in mehreren Lagen 
erfolgen, wobei die Anzahl der Lagen ortlich unterschiedlich 1st. Dabei kann 
jede Lage eine gleiche Dicke aufwelsen, die fQr die Applikation basondars 
15 gunstig ist, aber dennoch die Festigkeit der Schutzschicht den drtlichen 
Anforderungen angepaBt warden. Selbstverstandlich ist es aucli moglich, 
den Fasergehalt in der Schutzschicht entsprechend anzupassen. 

20 

Figuren 

Die Figuren stellen beispielhaft und schematisch eine/verschiedene 
Ausfuhrung(en) der Erfindung dar. 

25 

Es zelgen: 



Fig. 1 eine erfindungsgamaBe Applikation einer Schutzschicht auf 

30 ein bereits vorgeformtes Polsterteil eines Fahrzeugsitzes 
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Fig. 2 



den Auftrag einer aushartbaren Fliissigkeit nach einem 
weiteren erfindungsgemaBen Verfahren 



Fig. 3 



ein entsprechend Verfahren nach Fig. 2 gefertigtes 
Polsterteil 



5 



Bel dem in Fig. 1 dargestellten Vorgehen wird zunachst ein Polsterteil 1 in 
konventioneller Weise durch VerschSumen eines Polyol/lsozyanat- 
10 Gemisches in einer Schaumform hergestellt und entformt. Die Schaum- 
struktur kann nachfolgend in gleichfalls bekannter Weise durch Quetschen 
des Polsterteils so verandert werden, dass dieses im Wesentlichen 
offenporige, also miteinander kommunizierende Zellen aufweist. 

IS Um das Polsterteil 1 in den ruckseitigen Bereichen 2, in denen es spater mit 
der Metallstmktur des Fahrzeugsitzes in BerOhrung kommt, mit einer 
Schutzschicht 3 zu versehen. wird mittels eines Industrierobotors 4 eine 
DQse 5 Qber das Polsterteil 1 bewegt, die uber eine Schlauchleitung 6 und 
eine Pumpe 7 aus einem Tank 8 mit einem aushartbaren, als FIQssigkeit 9 

20 appllzierbaren Polyvinylacetat (PVA) gespeist wird. Die Fliissigkeit dringt in 
die obersten Bereiche des Polsterteils 1 ein und bildet nach dem Ausharten 
eine abriebfeste, mit dem Polsterteil 1 dauerhaft verbundene Schutzschicht 3 
aus, deren Dicke weniger als 0,1 mm betragen kann. Falls ortlich gr63ere 
Dicken erforderlich sind, konnen diese durch mehrfaches Bespruhen des 

25 Polsterteils erzeugt werden. Bei entsprechender LeistungsfShigkeit des 
Industrierobotors 4 kdnnen naturgemaB nicht nur ebene Fiachen, sondem 
auch dreidimensionale Fomnkdrper mit einer entsprechenden Schutzschicht 
3 versehen werden. 

30 Beim Verfahren nach Fig. 2 wird die spater zur Schutzschicht 3 aushartende 
Fiussigkeit 9 vor dem Einf ullen der verschaumbaren Masse drtlich in die 
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Kavitat 10 eines mehrteiligen Schaumwerkzeugs 1 1 eingespriiht, auf deren 
Oberflache sich ein klebrlger Film ausbildet. Mittels einer Fordereinrichtung 
12 werden der Duse 5 femer uber eine Leitung endlose Faserstrange 
(Rovings) 13 von einem Haspel 14 zugefuhrt. In einem Schneidwerk 15 

5 werden diese vor dem EIntrItt in die DQse 5 zu FaserstOcken 16 zerschnitten 
und gemelnsam mit der FIQssigkeit 9 appliziert. Uber ein GeblSise 17 in die 
Duse 5 eingespeiste Druckluft kann den Auftrag auf die Oberflaclie des 
Scliaumwerkzeugs 1 1 dabei unterstutzen. Bel Bedarf wird vor dem Auf- 
spruhen der aushSrtbaren FlOssigkeit noch ein Trennwachs auf die Ober- 

10 f lache der Kavitat 1 0 aufgebracht, das die spatere Entformung erieichtert. 
Trennwacfis und FIQssigkeit 9 konnen gegebenenfalls vom gleichen 
Industrieroboter 4 nacheinander appliziert werden. 

Nach dem SchlieBen des SchSumwerkzeugs 1 1 wird die verschSumbare 
15 Masse in die Kavitat 10 eingefiillt. Das entformte Polstertell (Fig. 3) ist an den 
betreffenden Bereichen 2 mIt der Schutzschicht 3 versehen, in welche die 
Faserstucke 16 regellos eingebettet sind. Die Verbindung zwischen 
Polsterteil 1 und Schutzschicht 3 ist ausreichend fest, urn eine spdtere 
Behandlung zum Offnen der Zellstruktur zu uberstehen. 

20 

Grundsatzlich ist es naturlich moglich, beide Verfahren nacheinander am 
gleichen Polsterteil anzuwenden. 
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Bezugszeichen 



1 


Polsterteil 


2 


Bereich (Kontakt mit Metallstruktur des Sitzes) 


3 


Schutzschicht 


4 


Industrieroboter 


5 


Duse 


6 


Schlauchleitung 


7 


Pumpe 


8 


Tank 


9 


Flussigkeit 


1 u 


Wox/itot 
rVcdVllcll 


11 


Schaumwerkzeug 


12 


Fordereinrichtung 


13 


Faserstrang (Roving) 


14 


Haspel 


15 


Schneidwerk 


16 


Faserstuck 


17 


Geblase 
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Patentanspriiche 

1 . Polsterteil (1 ), Insbesondere fQr den Sitz eines Kraftfahrzeugs, mlt 
einem Schaumstoffk6rper und einer zumindest in Teilbereichen seiner 
OberfiSche angeordneten Schutzschicht (3). dadurch gel<ennzeichnet, dass 
die Scliutzschicht (3) einen als FIQssigkeit (9) applizierbaren und aushart- 
baren Werl<stoff enthait. 

2. Polsterteil nach Anspruch 1 , dadurcfi gekennzeiclinet, dass die 
Schutzschicht (3) auf relbbelasteten, insbesondere der Metallstruktur eines 
Sitzes zugewandten (Teil)Bereichen (2) des Polsterteils (1) angeordnet ist. 

3. Polsterteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schaumstoffkorper aus eInem offenporigen Kunststoffschaum, insbesondere 
aus Polyurethan, besteht. 

4. Polsterteil nach eInem der AnsprQche 1 bis 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schutzschicht (3) ein Polymerisat, insbesondere einen 
radikalisch polymerisierbaren Kunststoff enthait. 

5. Polsterteil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schutzschicht (3) Polyvinylacetat (PVA) enthait. 

6. Polsterteil nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
aushartbare Werkstoff der Schutzschicht (3) als Flussigkeit (9) mit einer 
Viskositat von 0,1 bis 1 ,0 Pa s / 20*C applizierbar ist. 

7. Polsterteil nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (3) Fasern, insbesondere aus 
Polyamid oder Glas, enthait. 
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8. Polsterteil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fasem aus Faserstucken (16), vorzugsweise mit einer LSnge von 10 bis 100 
mm, bevorzugt 25 bis 75 mm. Insbesondere etwa 50 mm bestehen. 

5 9. Polsterteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Faserstucke (16) im Wesentlichen regellos in der Schutzschicht (3) 
angeordnet sind. 

10. Polsterteil nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekenn- 

10 zeichnet, dass der Fasergehalt in der Schutzschicht (3) 5 bis 20 Gew.-%, 
insbesondere etwa 10 Gew.-% betrSgt. 

1 1 . Polsterteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die grdBte DIcke der Schutzschicht (3) 0,05 bis 0,5 

15 mm, bevorzugt 0,1 bis 0,25 mm betrSgt. 

12. Verfahren zur Herstellung eines Polsterteils (1), insbesondere nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, mit den Schritten: 

EinfOllen einer verschaumbaren Masse in ein Formwerkzeug 
20 - Verschaumen der Masse zu einem Formteil, 

Entnahme des Formteils aus dem Formwerkzeug 
dadurch gekennzeichnet, dass das Polsterteil (1) zumindest in 
(Teil)Bereichen (2) seiner OberflSche mit einer in flussiger Form 
applizierbaren Schutzschicht (3) aus einem aushartbaren Werkstoff 
25 ausgestattet wird. 

13. Verfahren nach Anspmch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
aushdrtbare Werkstoff vor dem Einfullen der verschaumbaren Masse 
zumindest auf einen Teilbereich der Oberfiache des Sch^umwerkzeugs (11) 

30 aufgebracht, insbesondere aufgespruht wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
der aushartbare Werkstoff nach dem Verschaumen der Masse auf das 
Formteil aufgebracht, insbesondere aufgespruht wird. 

5 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dem aushdrtbaren Werkstoff Fasern, insbesondere 
Faserstucke (16), beigef ugt werden. 

10 16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, die Fasern 
einem Applikationswerkzeug als Faserstrange (Rovings) (13) zugefuhrt, dort 
geschnitten und nachfolgend als Faserstucke (16) appliziert werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
IS Applikationswerkzeug gleichzeitig der aushartbare Werkstoff in flQssiger 

Form zugefQhrt wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Applikation des aushdrtbaren Werkstoffs in mehreren 

20 Lagen erfolgt, wobei die Anzahl der Lagen drtlich unterschiedlich ist. 

19. Sitz, insbesondere Fahrzeugsltz mit einem Polsterteil nach einem der 
Anspruche 1 bis 1 1 . 
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